Keramický technik mistr 28-028-M / Projekt UNIV 3



Rekvalifikační program byl vytvořen v rámci projektu UNIV 3  - Podpora procesu uznávání, který realizovalo Ministerstvo školství, mládeže a tělovýchovy ve spolupráci s Národním ústavem pro vzdělávání, školským poradenským zařízením a zařízením pro další vzdělávání pedagogických pracovníků, s finanční podporou Evropského sociálního fondu a státního rozpočtu ČR.

Více informací o projektu najdete na www.nuv.cz/univ3
Vážené kolegyně, vážení kolegové,

tento rekvalifikační program, který vznikl v rámci projektu UNIV 3 ve spolupráci se středními odbornými školami a dalšími vzdělávacími institucemi, je určen jako pomůcka pro vzdělávací instituce při přípravě rekvalifikačních programů k získání kvalifikace uvedené v Národní soustavě kvalifikací (NSK) a jejich akreditace.

Má charakter modelového vzdělávacího programu, tzn., že se předpokládá jeho doplnění nebo úprava v návaznosti na vzdělávací podmínky školy nebo jiné vzdělávací instituce a plánovanou organizaci vzdělávání (rekvalifikačního kurzu). Zohlednit je třeba také potřeby dopracování na základě požadavků MŠMT k akreditaci a realizaci rekvalifikačních programů (www.msmt.cz/vzdelavani - další vzdělávání).

Zejména je třeba ověřit platnost kvalifikačního a hodnoticího standardu NSK dané kvalifikace, podle kterých byl rekvalifikační program vytvořen. Tzn. ověřit, zda od doby vytvoření tohoto rekvalifikačního programu nedošlo k inovaci příslušných standardů, neboť rekvalifikační program k získání profesní kvalifikace musí být v souladu s platnými standardy.
Projektový tým UNIV 3
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 1. Identifikační údaje rekvalifikačního programu

	Název rekvalifikačního programu
	Keramický technik mistr (28-028-M)

	Platnost hodnoticího standardu, dle kterého byl program vytvořen
	Platný od 30. 6. 2012

	Název vzdělávací instituce
	

	Adresa vzdělávací instituce
	

	WWW vzdělávací instituce
	

	Kontaktní osoba
	

	Typ programu dalšího vzdělávání
	Rekvalifikační program – příprava na získání profesní kvalifikace dle zákona 179/2006 Sb. 

	Vstupní požadavky na uchazeče
	Středoškolské vzdělání v oboru a alespoň 2 roky praxe 


	Podmínky zdravotní způsobilosti uchazeče
	Podmínky pracovní způsobilosti jsou uvedeny na www.nsp.cz. 

	Forma výuky
	prezenční

	Délka výuky
	120 hodin (99 hod. teoretická výuka, 21 hod. praxe)

	Způsob ukončení 
	Zkouška k získání profesní kvalifikace Keramický technik mistr (28-028-M) dle zákona č.179/2006 Sb.

	Získaná kvalifikace
	Profesní kvalifikace Keramický technik mistr (28-028-M)

	Certifikát
	Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu

Osvědčení o získání profesní kvalifikace 

	Pracovní činnost, pro niž bude rekvalifikace uskutečňována
	Keramický technik mistr


	Jména garantů odborné úrovně rekvalifikace a řádného provádění závěrečných zkoušek
	Garant kurzu:

Autorizovaná osoba


2. Profil absolventa
Rekvalifikační program připravuje absolventa na úspěšné vykonání zkoušky podle zákona č. 179/2006 Sb. pro získání profesní kvalifikace Keramický technik – mistr (kód: 28-028-M) a na úspěšný výkon zvolené profesní kvalifikace.  

Výsledky vzdělávání
Absolvent rekvalifikačního programu je schopen:
· Orientovat se v normách a v technických podkladech v keramické výrobě,
· kontrolovat dodržování technologických postupů a bezpečnostních předpisů v keramické výrobě,
· kontrolovat plnění operativních plánů keramické výroby,
· vést provozní dokumentaci keramické výroby,
· zpracovávat podklady pro odměňování pracovníků v keramické výrobě,
· organizovat preventivní prohlídky a opravy strojů a zařízení pro keramickou výrobu,
· koordinovat průběh a vazby výrobních činností v keramické výrobě,
· operativně řešit organizační a provozní problémy v keramické výrobě,
· řídit technologický úsek keramické výroby,
· vést a motivovat zaměstnance v keramické výrobě,
· určovat optimální využívání výrobních a pracovních kapacit na pracovištích keramické výroby,
· sestavovat operativní plány keramické výroby.
Možnosti pracovního uplatnění absolventa

Absolvent rekvalifikačního programu je připraven na výkon pracovní pozice:

· keramický technik – mistr
3. Charakteristika rekvalifikačního programu 
Pojetí a cíle rekvalifikačního programu

Vzdělávání v programu keramický technik mistr směřuje k tomu, aby účastníci získali odborné kompetence potřebné pro samostatné vykonávání funkce keramický technik mistr.
Pro úspěšné uplatnění absolventů programu v praxi budou v průběhu výuky rozvíjeny nejen kompetence obsažené ve kvalifikačním standardu NSK, ale i dovednosti a znalosti potřebné pro efektivní komunikaci a kooperaci, flexibilitu, výkonnost, odpovědnost, kvalitu. 
Program je zpracován v souladu s hodnoticím standardem profesní kvalifikace keramický technik mistr, který je platný od 30. 6. 2012. 

Organizace výuky

Celková doba kurzu je 120 hodin, forma výuky je prezenční. Výuka zahrnuje část teoretickou a praktickou. 

Teoretická výuka v rozsahu 99 hodin je zaměřena na získání potřebných teoretických vědomostí, délka vyučovací hodiny je 45 minut. Uskutečňuje se v běžné nebo odborné učebně vybavené dataprojektorem, PC s připojením na internet a učebními pomůckami.
Praktická výuka v rozsahu 21 hodiny je zaměřena na nácvik dovedností a praktických činností, délka vyučovací hodiny praktické výuky je 60 minut.

Výuka bude probíhat v prostorách vzdělavatele a na smluvních praktických pracovištích zaměstnavatelů, které jsou vybaveny v souladu s hodnoticím standardem. 

Praxe je realizována v souladu se zákoníkem práce. Výuka nepřesáhne 8 hod. denně (plus přestávky).

Na začátku teoretické a praktické výuky budou účastníci seznámeni s BOZP a PO.

Prostorové, materiální a technické zabezpečení výuky
Pro výuku je k dispozici minimálně následující materiálně technické zázemí: 
· Odborná pracoviště pro praktickou výuku vybavená potřebným zařízením,
· vzorky vad porcelánu, obkladaček, dlaždic, sanitární keramiky, žáromateriálů a stavebních výrobků z jílovitých materiálů (minimálně 3 kusy vad na výrobek).

Lektorské zabezpečení výuky
Požadovaná kvalifikace lektorů programu: 
a) Odborná způsobilost:

· střední vzdělání s maturitní zkouškou v oboru vzdělání, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vyšší odborné vzdělání v akreditovaném vzdělávacím programu VOŠ, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu, nebo
· vysokoškolské vzdělání v akreditovaném studijním programu studijního oboru, který odpovídá charakteru vyučovaného programu/modulů programu.
a) Pedagogická způsobilost:

· bakalářské vzdělání v programu v oblasti pedagogických věd zaměřeném na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšné absolvování programu celoživotního vzdělávání uskutečňovaného VŠ, který je zaměřen na přípravu učitelů středních škol, nebo
· úspěšně ukončený certifikovaný kurz lektora, nebo
· úspěšně ukončené studium pedagogiky.
b) Odborná praxe:

Nejméně 2 roky odborné praxe, 3 roky pedagogické praxe (alespoň jedenlektor).
Vedení dokumentace kurzu 
V souvislosti s kurzem je vedena dokumentace o: 
a) zahájení vzdělávání (vstupní dotazník účastníka vzdělávání, vč. uvedení jeho identifikačních údajů a kopie dokladu o dosaženém stupni nejvyššího dosaženého vzdělání). 

b) průběhu vzdělávání („třídní kniha“, ve které bude uvedeno datum konání výuky, hodinový rozsah výuky s rozdělením na teoretickou a praktickou výuku, konkrétní obsah výuky, evidence účastníků výuky, jméno a podpis vyučujícího). 
c) ukončení vzdělávání (evidence účastníků u závěrečné zkoušky, kopie vydaných osvědčení – potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu a osvědčení o získání profesní kvalifikace). 

Pozn.: Tyto doklady jsou ve vzdělávací instituci uchovávány po dobu platnosti akreditace, popř. do doby ukončení kurzu zahájeného v době platnosti udělené akreditace.

Kopie vydaných osvědčení jsou ve vzdělávací instituci uchovávány v souladu se zákonem o archivnictví.

Vzory osvědčení a podmínky jejich vydávání jsou uvedeny na www.msmt.cz/vzdelavani/dalsi vzděláváni/rekvalifikace.
Metodické postupy výuky
Výukové metody:

· výklad 
· praktické předvedení
· nácvik, popř. výcvik pod dohledem lektora

· práce s informacemi
· nácvik asertivního jednání.
Lektor bude přizpůsobovat výuku všem relevantním podmínkám, zejména skutečnosti, že se jedná o dospělé účastníky vzdělávání. Bude spojovat teorii s praxí a využívat praktických zkušeností účastníků, dbát na přiměřenost, individuální přístup, názornost a trvanlivost získaných znalostí a dovedností. 
Postupy hodnocení výuky
Vzdělávání v jednotlivých modulech je ukončeno zápočtem.

Účastníci budou hodnoceni podle kritérií (parametrů) stanovených v jednotlivých modulech a účasti ve výuce.
V průběhu výuky všech modulů bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování, řízeného rozhovoru s účastníky (problémového dotazování) a výsledků jejich dílčích prací rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor na základě svého pozorování rozhodne, že účastník disponuje všemi požadovanými kompetencemi, započte účastníkovi modul. 

Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník dosáhl všech požadovaných výstupů modulu, zadá účastníkovi úkol, na jehož splnění bude mít účastník novou možnost prokázat, že potřebnými kompetencemi skutečně disponuje. 

Jestliže absolvent dosáhne alespoň 80% účasti na vzdělávání (v kurzu), vystaví se mu Potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu.
Vzdělávání v rekvalifikačním programu je ukončeno vykonáním zkoušky dle zákona 

č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání, ve znění pozdějších předpisů. Dokladem o úspěšném vykonání zkoušky je Osvědčení o získání profesní kvalifikace.
4. Učební plán 
	Název vzdělávací instituce

	Adresa vzdělávací instituce


	Keramický technik mistr (kód: 28-028-M)

	Název modulu
	Kód modulu
	Hodinová dotace
	Způsob ukončení modulu

	
	
	Teoretická výuka
	Praktická výuka
	

	Normy a provozní dokumentace
	NPD
	13
	1
	Zápočet

	Průběh výroby
	PRV
	6
	2
	Zápočet

	Technologický úsek
	TEU
	24
	4
	Zápočet

	Optimální využívání kapacit
	OVK
	8
	2
	Zápočet

	Plány keramické výroby
	PKV
	16
	6
	Zápočet

	Organizační a provozní problémy
	OPP
	8
	2
	Zápočet

	Stroje a zařízení
	SAZ
	6
	2
	Zápočet

	Bezpečnostní předpisy
	BZP
	5
	1
	Zápočet

	Vedení a motivování zaměstnanců
	VMZ
	5
	1
	Zápočet

	Odměňování pracovníků 
	ODP
	8
	0
	Zápočet

	
	
	
	
	

	Počet hodin teoretické a praktické výuky
	
	99
	21
	

	Počet hodin celkem
	
	120
	


Optimální trajektorie:

	NPD →   PRV →   TEU →   OVK →   PKV→   OPP →  SAZ→   BZP →  VMZ →   ODP 


Vysvětlivky: Šipka mezi kódy modulů (() znamená, že modul za šipkou může být studován až po absolvování modulu před šipkou. Lomítko mezi moduly (/) znamená, že dané moduly mohou být studovány v libovolném pořadí nebo souběžně. Použití závorek znamená, že označená skupina modulů je soudržným celkem z hlediska závaznosti či volitelnosti pořadí.
5. Moduly rekvalifikačního programu 
	Název modulu
	Normy a provozní dokumentace
	Kód
	NPD

	Délka modulu
	14 hod (13 teorie + 1 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Viz vstupní předpoklady do celého programu

	Stručná anotace vymezující cíle modulu
Cílem modulu je seznámit účastníky se základními normami v keramickém průmyslu a v technických podkladech a naučit je vést provozní dokumentaci keramické výroby.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat technický výkres nebo výrobní dokumentaci pro určitý keramický výrobek,
b) uvést základní normy, které se týkají příslušné výrobní produkce,
c) popsat provozní dokumentaci pro určitý výrobek v keramické výrobě,
d) uvést hlavní parametry, které by měla tato provozní dokumentace v keramické výrobě obsahovat.

	Učivo / obsah výuky
· Výrobní výkresy a související technologická dokumentace
· Základní normy příslušné výrobní produkce určité keramické výroby
· Provozní dokumentace a její návaznost na technologický reglement.

· Hlavní parametry provozní dokumentace

	Postupy výuky

Výklad, praktické ukázky výrobních výkresů a jejich popis, ukázka provozní dokumentace, procvičování čtení technických výkresů výrobní dokumentace, diskuse.

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení
a)
Správné přečtení výrobního výkresu předloženého keramického výrobku, správný popis tvorby modelu, popř. forem a šablon, doplněné o správný popis technologické dokumentace k danému výrobku.
b)
Úplné a správné vyjmenování všech podstatných platných norem používaných v keramickém průmyslu. Používání správné odborné terminologie.
c)
Úplný a správný popis všech podstatných částí provozní dokumentace. Používání správné odborné terminologie.
d)
Úplné a správné vyjmenování hlavních parametrů provozní dokumentace v keramické výrobě. Používání správné odborné terminologie.


	Doporučená literatura pro lektory
ČSN 72 5500 (725500) - Názvosloví užitkového ozdobného a figurálního porcelánu – TECHNOR.
ČSN EN 14411- Keramické obkladové prvky - Definice, klasifikace, charakteristiky a označování.
ČSN EN 14688 (724872) Zdravotně technické zařizovací předměty - Umyvadla - Funkční požadavky a zkušební metody.
ČSN EN 771-1 Specifikace zdicích prvků - Část 1: Pálené zdicí prvky.
ČSN EN 771-2  Specifikace zdicích prvků - Část 2: Vápenopískové zdicí prvky.
ČSN ISO 1775 (725632) Laboratorní porcelánové náčiní. Požadavky a zkušební metody.
ČSN 724805  (724805) Vady výrobků jemné keramiky. Názvy a definice.

ČSN 72 5500 (725500) Názvosloví užitkového ozdobného a figurálního porcelánu. 
ČSN EN 14411 Keramické obkladové prvky - Definice, klasifikace, charakteristiky a označování.
ČSN EN 14688 (724872) Zdravotně technické zařizovací předměty - Umyvadla - Funkční požadavky a zkušební metody.
ČSN EN 771-1 Specifikace zdicích prvků - Část 1: Pálené zdicí prvky.
ČSN EN 771-2  Specifikace zdicích prvků - Část 2: Vápenopískové zdicí prvky.
ČSN ISO 1775 (725632) Laboratorní porcelánové náčiní. Požadavky a zkušební metody.


	Název modulu
	Průběh výroby
	Kód
	PRV

	Délka modulu
	8 hod. (6 teorie + 2 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky používat hlavní parametry výroby a určit plán výroby keramických výrobků.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat hlavní parametry nutné pro správnou koordinaci pracovních operací v keramické výrobě,
b) vytvořit a popsat plán výroby určitého výrobku s popisem návaznosti jednotlivých výrobních procesů a definovat vazby mezi jednotlivými technologickými kroky,
c) vytvořit a popsat plán výroby keramického polotovaru pro určený výrobní proces na základě požadavků ostatních výrobních procesů v keramické výrobě.


	Učivo / obsah výuky

· Hlavní pracovní operace v keramické výrobě

· Plán výroby a posloupnost určitých operací v keramické výrobě

· Plány výroby polotovarů.

	Postupy výuky

Výklad, praktické předvedení plánování výroby, nácvik pod dohledem lektora.

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správné vyjmenování všech hlavních pracovních operací v keramické výrobě. Používání správné odborné terminologie.
b)
Správná volba plánu výroby určitého výrobku při dodržení technologické dokumentace a BOZP.
c)
Správná volba plánu výroby určitého keramického polotovaru při dodržení technologické dokumentace a BOZP.


	Doporučená literatura pro lektory

HANYKÝŘ, V., KUTZENDÖRFER, J. Technologie keramiky, 1.vyd. Hradec Králové: Vega s.r.o., 2000, ISBN 80-900860-6-3.
JAKUBEKOVÁ, M. Ekonomika pre študijné odbory výrobného a nevýrobného zamerania, 1.vyd. Bratislava: SPN, 2004, ISBN 80-10-00363-8.
ORBÁNOVÁ, D., VELICHOVÁ, Ľ. Maturujem z ekonomiky, 2.vyd. Bratislava: SPN, 2005, ISBN 80-10-00658-0.
ŠVARCOVÁ, J. Ekonomie - stručný přehled 2012/2013 – učebnice, 2.vyd. Praha“ CEED, 2012.


	Název modulu
	Technologický úsek
	Kód
	TEU

	Délka modulu
	28 hod. (24 teorie + 4 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky znát klíčové parametry keramické výroby a používat metody ke stanovení těchto parametrů.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Určit klíčové parametry typické pro jednotlivé výrobní procesy v keramické výrobě,
b) popsat metody nutné ke stanovení parametrů typických pro jednotlivé výrobní procesy v keramické výrobě a uvést, jakým způsobem se s nimi bude dále pracovat.

	Učivo / obsah výuky

· Klíčové parametry výrobního procesu
· Metodika stanovení klíčových parametrů výrobního procesu.

	Postupy výuky

Výklad spojený s praktickým předvedením, nácvik  pod dohledem lektora.

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správné vyjmenování všech podstatných klíčových parametrů keramického výrobního procesu. Věcně správné zdůvodnění volby klíčových parametrů, správně používána odborná terminologie.
b)
Správné stanovení důležitých parametrů v konkrétní výrobě (např. výroba obkladových prvků) a jejich návaznost na výrobu při dodržení technologického postupu a předpisů BOZP. 


	Doporučená literatura pro lektory
HANYKÝŘ, V., KUTZENDÖRFER, J. Technologie keramiky, 1.vyd. Hradec Králové: Vega s.r.o., 2000, ISBN 80-900860-6-3.


	Název modulu
	Optimální využívání kapacit
	Kód
	OVK

	Délka modulu
	10 hod. (8 teorie + 2 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky optimálnímu využívání výrobních a pracovních kapacit na pracovištích keramické výroby.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat základní výrobní zařízení pro jednotlivé technologické procesy v keramické výrobě a určit kapacitní a výrobní parametry pro tato zařízení,
b) popsat metodiku výpočtů pro optimální využívání výrobních a pracovních kapacit na pracovištích keramické výroby,  
c) navrhnout a popsat optimální prostorové rozložení výrobních technologických procesů z hlediska maximální produktivity keramické výroby.

	Učivo / obsah výuky

· Základní výrobní zařízení v keramickém průmyslu

· Výpočet optimálního využívání výrobních a pracovních kapacit.

	Postupy výuky

Výklad doplněný praktickými ukázkami, výcvik pod dohledem lektora

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správný popis základních výrobních zařízení v keramickém průmyslu. Samostatné určení kapacitních a výrobních parametrů pro vybraná výrobní zařízení při dodržení technologického postupu výroby.
b)
Správný popis metodiky výpočtu optimálního využívání výrobních a pracovních kapacit.
c)
Správný návrh a popis prostorového rozložení výrobních procesů splňujících nároky technických norem pro danou keramickou výrobu. 


	Doporučená literatura pro lektory
HERAINOVÁ, M. Příprava pracovních směsí a tvarování keramiky. 1.vyd. Praha: Silikátový svaz, 2003, 42 s.

HANYKÝŘ, V., KUTZENDÖRFER, J. Technologie keramiky, 1.vyd. Hradec Králové: Vega s.r.o., 2000 ISBN 80-900860-6-3.
REZEK, J. Stroje pro výrobu porcelánu. 1.vyd.Praha: Silikátový svaz, 2003, 70 s.

HERAINOVÁ, M. Sušení a výpal. 2.vyd. Praha: Silikátový svaz, 2008, 56 s.


	Název modulu
	Plány keramické výroby
	Kód
	PKV

	Délka modulu
	22 hod. (16 + 6 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky pracovat s operativním plánem a s optimálním využíváním výrobních a pracovních kapacit na pracovištích keramické výroby, možnostmi kontroly plnění operativního plánu výroby určitých výrobků a určení problematických úseků výroby.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Připravit operativní plán na výrobu určitého keramického výrobku v keramické výrobě s použitím PC,
b) určit na základě časového plánu výroby úkoly pro jednotlivé výrobní úseky,
c) definovat nároky na výrobní zařízení a pracovníky ke splnění časového plánu výroby,
d) popsat možnosti úspor pro jednotlivé výrobní procesy v keramické výrobě,
e) vytvořit plán plnění výroby určitého výrobku za danou časovou jednotku na základě znalosti parametrů základních výrobních zařízení v keramické výrobě,
f) určit způsob kontroly plnění plánu pro určitý výrobek v jednotlivých technologických procesech keramické výroby,
g) definovat základní výrobní parametry nutné ke splnění plánu keramické výroby.

	Učivo / obsah výuky

· Operativní plán výroby 

· Časový plán pro jednotlivé výrobní úseky

· Nároky na výrobní zařízení
· Možnosti úspor v keramické výrobě 
· Tvorba výrobního plánu

· Kontrola výrobního plánu

· Základní výrobní parametry nutné ke splnění plánu

	Postupy výuky

Výklad spojený u parametrů a), e) s praktickým předvedením, výcvik pod dohledem lektora 

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správně připravený plán výroby určitého keramického výrobku a jeho správné zdůvodní s ohledem na konkrétní technologickou dokumentaci a technické normy.
b)
Správné rozvržení pracovních úkolů v souladu s technologickými postupy a jejich  správným pořadím.
c)
Samostatný a správný výpočet nároků na výrobní zařízení a pracovníky zohledňující technickou dokumentaci daného výrobního zařízení.
d)
Správný popis možnosti úspor pro jednotlivé výrobní procesy v keramické výrobě splňujících nároky na konkrétní normy keramické výroby (např. ČSN ISO 1775 (725632) Laboratorní porcelánové náčiní. Požadavky a zkušební metody).
e)
Samostatně a vhodně navržený plán plnění výroby vyhovující technologické dokumentaci a BOZP. 
f)
Správné určení problematických bodů výroby a vyhovující návrh způsobu kontroly odpovídající technologickému reglementu.
g)
Úplný výčet a přesný popis základních výrobních parametrů nutných ke splnění výroby. Správně používána odborná terminologie.



	Doporučená literatura pro lektory

HANYKÝŘ, V., KUTZENDÖRFER, J. Technologie keramiky, 1.vyd. Hradec Králové: Vega s.r.o., 2000, ISBN 80-900860-6-3.
Technologické předpisy k jednotlivým výrobním zařízením v keramickém průmyslu.


	Název modulu
	Organizační a provozní problémy
	Kód
	OPP

	Délka modulu
	10 hod. (8 teorie + 2 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky určit problémové technologické kroky v keramické výrobě a naučit je využívat možnosti jejich řešení. 

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat hlavní problémy spojené s jednotlivými technologickými kroky v keramické výrobě,
b) navrhnout na modelovém příkladě způsoby vedoucí k odstranění problémů v keramické výrobě.

	Učivo / obsah výuky

· Hlavní problémy keramické výroby a možné způsoby jejich řešení.

	Postupy výuky

Výklad doplněný o praktické ukázky, nácvik pod dohledem lektora..

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Přesný a konkrétní popis hlavních problémů keramické výroby. 
b)
Vhodný návrh způsobu odstranění konkrétní vady výrobku na modelovém příkladě. 



	Doporučená literatura pro lektory
ČSN 724805  (724805) Vady výrobků jemné keramiky. Názvy a definice.

HANYKÝŘ, V., KUTZENDÖRFER, J. Technologie keramiky, 1.vyd. Hradec Králové: Vega s.r.o., 2000, ISBN 80-900860 – 6 - 3.

PYŽOVOVÁ, A., P., KOROBKINOVÁ, V., V., KOSOV, V., S. Vady výrobků z jemné keramiky, Praha: SNTL, 1989, 102 s.


	Název modulu
	Stroje a zařízení
	Kód
	SAZ

	Délka modulu
	8 hod (6 teorie + 2 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Seznámit účastníky se systémy řízení jakosti a ISO 9001, s principy preventivních prohlídek, oprav strojů a zařízení a potřebnou dokumentací související s preventivními prohlídkami a opravami.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Popsat systémy řízení jakosti a vysvětlit pojem ISO 9001 ve vztahu ke keramické výrobě,
b) popsat principy preventivních prohlídek a oprav, které se týkají provozu strojů a zařízení v keramické výrobě,
c) charakterizovat údaje, které by měly být uvedeny v dokumentech, určených pro jednotlivé stroje a zařízení.

	Učivo / obsah výuky

· Systém řízení jakosti, ISO 9001
· Principy preventivních prohlídek a oprav
· Dokumentace strojů a zařízení

	Postupy výuky

Výklad, ukázky, procvičení, diskuse 

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Věcně správné objasnění důvodů používání ISO 9001 a popis systémů řízení jakosti. 
b)
Správné stanovení termínů preventivních prohlídek u konkrétního výrobního zařízení s použitím technické dokumentace zařízení.
c)
Věcně správný výčet údajů, které by měly být uvedeny v technické dokumentaci výrobního zařízení. v souladu s ISO/TS 16949 7.5.1.4. Správná charakteristika preventivní a prediktivní údržby.


	Doporučená literatura pro lektory

Technologické předpisy k jednotlivým výrobním zařízením v keramickém průmyslu.
ISO 9001:2000 Management jakosti. 

ISO/TS 16949 7.5.1.4 Preventivní a prediktivní údržba.


	Název modulu
	Bezpečnostní předpisy
	Kód
	BZP 

	Délka modulu
	6 hod. (5 teorie + 1 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky způsobům kontroly technologických postupů keramické výroby, seznámit je se základními kroky při tvorbě pracovního postupu pro určitý výrobek s ohledem na BOZP.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Určit způsob kontroly dodržování technologických postupů v keramické výrobě,
b) vytvořit pracovní postup pro určitý výrobek v keramické výrobě, definovat kontrolní mechanismy postupu a stanovit jeho klíčové parametry,
c) vyjmenovat základní bezpečnostní předpisy charakteristické pro keramickou výrobu, definovat parametry pro hlučné a prašné prostředí v keramické výrobě.

	Učivo / obsah výuky

· Kontrola dodržování technologických postupů

· Pracovní postup keramické výroby.
· Bezpečnostní předpisy pro keramickou výrobu., ochrana zdraví při práci
· Předpisy požární ochrany

· Ochrana životního prostředí, nakládání s odpady

	Postupy výuky

Výklad doplněný praktickými příklady, diskuse, příkladové situace.

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správný způsob navržené kontroly dodržování technologických postupů, který je v souladu s ISO 9001:2000 Management jakosti a vyhovuje technologickému postupu výroby a nenarušuje plynulost výroby.
b)
Správně vytvořený technologický postup pro určitý výrobek a věcně správné stanovení kontrolních bodů výroby. 
c)
Správné vyjmenování základních zdravotních rizik při práci v keramické výrobě. Správné určení problematických stanovišť keramické výroby vzhledem ke hlučnosti a prašnosti a vyjmenování vhodných ochranných pomůcek. 


	Doporučená literatura pro lektory
Technologické předpisy k jednotlivým výrobním zařízením v keramickém průmyslu.
ISO 9001:2000 Management jakosti.
ISO/TS 16949 7.5.1.4 Preventivní a prediktivní údržba.
ČSN EN 481 Ovzduší na pracovišti.
ČSN 12 7040 Vzduchotechnická zařízení. Odsávání škodlivin od strojů a technických zařízení.
ČSN EN 133 Ochranné prostředky dýchacích orgánů.


	Název modulu
	Vedení a motivování zaměstnanců
	Kód
	VMZ

	Délka modulu
	6 hod. (5 teorie + 1 praxe)
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Seznámit účastníky s problematikou komunikace mezi zaměstnanci a vedením podniku a s možnostmi jejího zlepšení.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:
a) Specifikovat komunikaci mezi zaměstnanci a vedením keramického provozu vedoucí k motivování zaměstnanců,
b) navrhnout zlepšení komunikace mezi zaměstnanci a vedením keramického provozu,
c) předvést asertivní jednání při řešení výrobního problému na simulované situaci.

	Učivo / obsah výuky

· Způsoby komunikace zaměstnanců a vedení závodů a možnosti jejího zlepšení
· Příklady asertivního jednání

	Postupy výuky

Výklad spojený s praktickou ukázkou asertivního jednání, nácvik asertivního jednání, diskuse.

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správně zvolené základní problémové body pro komunikaci mezi zaměstnanci a vedením závodu a správné stanovení základních bodů jednání vhodných k motivování zaměstnanců.
b)
Vhodný návrh na zlepšení komunikace, z hlediska jeho adekvátnosti a souladu s kolektivní smlouvou daného keramického závodu.
c)
Správný a konstruktivní postup při předvedení asertivního jednání na modelovém případu řešení problému. Zřetelný a jasný ústní projev. 


	Doporučená literatura pro lektory
HÁLEK, V. Plánování a organizování. 1.vyd. Hradec Králové: GAUDEAMUS, Univerzita Hradec Králové, 2007. 181 s. ISBN 978-80-7041-656-3.
AMSTRONG, M. Řízení lidských zdrojů. 1.vyd. Praha: Grada Publishing, 2002. 
MILKOVICH, G. T., BOUDREAU, J. W. Řízení lidských zdrojů. 1.vyd. Praha: Grada Publishing, 1993.
http://praha.vupsv.cz/Fulltext/manual.pdf


	Název modulu
	Odměňování pracovníků v keramické výrobě
	Kód
	ODP

	Délka modulu
	8 hod. teorie
	Platnost 
	

	Typ modulu
	povinný
	
	

	Vstupní předpoklady
	Dle trajektorie modulů

	Stručná anotace vymezující cíle modulu

Naučit účastníky způsobům používání základních parametrů odměňování pracovníků, znát problematiku hodinové a úkolové mzdy a zákony spojené s odměňováním pracovníků.

	Předpokládané výsledky výuky

Absolvent modulu bude schopen:

a) Popsat základní parametry spojené s odměňováním pracovníků v keramické výrobě.

	Učivo / obsah výuky

· Základní parametry pro odměňování pracovníků, Pracovní právo.

	Postupy výuky

Výklad, ukázky správného a nesprávného přístupu, diskuse

	Ukončení modulu

Modul je ukončen zápočtem. Podkladem je účast na vzdělávání a dosažení stanovených výsledků vzdělávání. 

V průběhu výuky bude lektor pozorovat práci jednotlivých účastníků, na základě cíleného pozorování a řízeného rozhovoru (problémového dotazování) rozhodne, zda účastník dosáhl požadovaných výsledků, či zda jich nedosáhl. Pokud lektor nebude přesvědčen o tom, že účastník všech požadovaných výstupů modulu skutečně dosáhl, zadá účastníkovi úkol, na kterém účastník prokáže/neprokáže, že potřebnými výstupy disponuje.

	Parametry pro hodnocení výsledků výuky

výsledek výuky

parametry pro hodnocení

a)
Správný výčet základních parametrů odměňování pracovníků v keramické výrobě.  


	Doporučená literatura pro lektory
HÁLEK, V. Plánování a organizování. 1.vyd. Hradec Králové: GAUDEAMUS, Univerzita Hradec Králové, 2007. 181 s. ISBN 978-80-7041-656-3.
AMSTRONG, M. Řízení lidských zdrojů. 1.vyd. Praha: Grada Publishing, 2002. 
MILKOVICH, G. T., BOUDREAU, J. W. Řízení lidských zdrojů. 1.vyd. Praha: Grada Publishing, 1993.
SOUŠKOVÁ, M., SPIRIT, M. Pracovní právo, 2. vyd. Praha: Nakladatelství Oeconomica, 2004.
BĚLINA, M. a kol. Pracovní právo, 2. vyd. Praha: Nakladatelství C. H. Beck, 2004.
Nařízení vlády ČR č. 567/2006 Sb. o minimální mzdě.
Nařízení vlády č. 590/2006 Sb., kterým se stanoví okruh a rozsah jiných důležitých osobních

překážek v práci.


Příloha č. 1 – Rámcový rozvrh hodin vzorového výukového dne 



	Hodina 

číslo
	Od - do
	Předmět - modul

	1
	
	

	2
	
	

	3
	
	

	4
	
	

	5
	
	

	6
	
	

	7
	
	

	8
	
	


Příloha č. 2 – Složení zkušební komise 

Příloha č. 3 – Seznam a kvalifikace lektorů jednotlivých modulů 



	Seznam lektorů

	Jméno, příjmení, popř. titul lektora
	Vyučovaný předmět/

modul

(vypsat)
	Kvalifikace/

vzdělání/
 studijní obor
	Odborná praxe 
(počet let)
	Pedagogická praxe 
(počet let)
	Vlastnoruční podpis lektora/ky (že souhlasí s uvedenými údaji a se zařazením do lektorského sboru) 

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	


Příloha č. 4 - Vzor potvrzení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu



Název a adresa vzdělávacího zařízení

Vzdělávací program akreditován MŠMT dne ………… pod čj.: ……………….

potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu, podle vyhl. MŠMT č. 176/2009 Sb., kterou se stanoví náležitosti žádosti o akreditaci vzdělávacího programu, organizace vzdělávání v rekvalifikačním zařízení a způsob jeho ukončení.

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program Keramický technik mistr (28-028-M)
pro pracovní činnost Keramický technik mistr
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



 …  vyučovacích hodin




- na praxi



 …  hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………           L.S.

…..………………………….....

Eva Nováková 

Pavel Černý



garant kurzu



statutární zástupce vzdělávacího zařízení

Název a adresa zařízení

Škola zařazena do rejstříku škol a školských zařízení/Studijní program akreditován MŠMT* dne ………… pod čj.: ……………….
potvrzení

o ÚČASTI V AKREDITOVANÉM VZDĚLÁVACÍM PROGRAMU

po úspěšném ukončení vzdělávacího programu rekvalifikačního kurzu realizovaného dle § 108, odst. 2, písm. c) zákona č. 435/2004 Sb. o zaměstnanosti, ve znění pozdějších předpisů, školou( v rámci oboru vzdělání, který má zapsaný v rejstříku škol a školských zařízení nebo vysokou školou s akreditovaným studijním programem podle zvláštního právního předpisu

Jméno, Příjmení, titul účastníka kurzu

Datum a místo narození

Absolvoval (a) rekvalifikační program: Keramický technik mistr (28-039-M)
pro pracovní činnost: Keramický technik mistr
Kurz proběhl v období od ……….…. do …………… 

V rozsahu

- na teorii  



…   vyučovacích hodin




- na praxi



…   hodin

Vzdělávací program obsahoval tyto předměty (moduly):
………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

………………………..
….  hodin

Dle vyhlášky MŠMT č. 176/2009 Sb. toto osvědčení o účasti v akreditovaném vzdělávacím programu nenahrazuje doklad o úspěšném absolvování odborné zkoušky dle zákona č. 179/2006 Sb., o ověřování a uznávání výsledků dalšího vzdělávání.

V …………………... dne ……………


…………………………………
…..………………………….....

Eva Nováková 
Pavel Černý


garant kurzu
L.S.
statutární zástupce vzdělávacího zařízení
Příloha č. 5 – Způsob zjišťování zpětné vazby od účastníků 

​​​​​​​​​​​

Název vzdělávací instituce

Hodnocení spokojenosti s kurzem

Název rekvalifikačního programu: 

Termín konání kurzu (od – do):

Vážená účastnice kurzu,

Vážený účastníku kurzu,

žádáme Vás o vyjádření Vaši spokojenosti s obsahem a průběhem tohoto rekvalifikačního kurzu.  Vaše hodnocení a názory budou použity pouze pro zkvalitnění vzdělávacího programu a další práce realizátorů kurzu, jsou zcela interní a nebude s nimi jinak nakládáno.

Děkujeme                                                                   ………………………..

                                                                                         Garant kurzu

1. Hodnotíte tento program za osobně přínosný?    (Odpověď zaškrtněte)

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

2. Získali jste znalosti a dovednosti, které jste očekávali? 

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne 

3. Myslíte si, že získané znalosti a zkušenosti z tohoto kurzu uplatníte ve Vaší praxi?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne

4. Byl pro Vás rozsah probíraného učiva dostačující?

Ano


Spíše ano

Spíše ne

Ne


5. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou praktické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

6. Byl (a) jste spokojen (a) s rozsahem a kvalitou teoretické výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

7. Byl výklad učiva pro Vás dostatečně srozumitelný a názorný?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

8. Která témata byla nejvíce zajímavá?

9. Vyhovovala Vám organizace výuky?

Ano

Spíše ano

Spíše ne

Ne

10. Co byste v programu a ve výuce zlepšil/-a?

11. Celkové hodnocení programu (stupnice známek jako ve škole 1 - 5):

Vaše další komentáře a připomínky. Zejména k označení Spíše ne, Ne.
�








Projekt UNIV 3 – podpora procesů uznávání
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� Zvolte a vyplňte jeden ze vzorů. Dvoustránkový vzor pro profesní kvalifikace je ke stažení na � HYPERLINK "http://www.msmt.cz/vzdelavani" �www.msmt.cz/vzdelavani� - další vzdělávání/rekvalifikace.


( Nehodící se vypustí. 
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